leitz

Handvorschub




Erlauterung der Kurzzeichen

A = MaB A LL = Linkslauf
a, = Schnittdicke (radial)
a, = Schnittdicke (axial) M = Metrisches Gewinde
ABM = Abmessung MBM = Mindestbestellmenge
APL = Abplattlange MC = Mehrbereichsstahl, beschichtet
APT = Abplatttiefe MD = Messerdicke
AL = Arbeitslange min” = Umdrehung pro Minute
AM = Anzahl Messer MK = Morsekonus
AS = Anti Schall (larmreduzierte Ausfiihrung) m min” = Meter pro Minute
ms” = Meter pro Sekunde
b = Auskraglange
B Breite n = zulassiger Drehzahlbereich
BDD = Bunddicke Mo = maximale Drehzahl
BEM = Bemerkung NAL = Nabenlage
BEZ Bezeichnung ND = Nabendicke
BH = Bestlickungshéhe NH = Nullhéhe
BO = Bohrungsdurchmesser NL = Nutzlédnge
NLA = Nebenlochabmessung
CNC Computerized Numerical Control NT = Nuttiefe
d = Durchmesser P = Profil
D = Durchmesser POS = Fréaserposition
DO = Nulldurchmesser PT = Profiltiefe
DA = AuBendurchmesser PG = Profilgruppe
DB Bunddurchmesser
DFC = Dust Flow Control (optimierte Spaneerfassung) QAL = Schneidstoffqualitat
DGL = Anzahl Doppelglieder
DIK Dicke R = Radius
DKN = Doppelkeilnut RD = Rechtsdrall
DP = Polykristalliner Diamant (PKD) RL = Rechtslauf
DRI Drehrichtung RP = Radius Fréasprofil
FAB = Falzbreite S = Schaftabmessung
FAT = Falztiefe SB = Schnittbreite
FAW = Fasewinkel SET = Set
FLD = Flanschdurchmesser SLB = Schlitzbreite
f, = Zahnvorschub SLL = Schlitzlange
f, effektiver Zahnvorschub SLT = Schlitztiefe
SP = Spezialstahl
GEW = Gewinde ST = Gusslegierungen auf Kobalt-Basis,
GL Gesamtléange z.B. Stellit®
GS = Grundschneide (Bohrschneide) STO = Schafttoleranz
SW = Spanwinkel
H = Hoéhe
HC = Hartmetall, beschichtet TD = Tragkorperdurchmesser
HD = Holzdicke (Werkstlickdicke) TDI = Tragkorperdicke
HL = Hochlegierter Werkzeugstahl TG = Teilung
HS Schnellarbeitsstahl (HSS) TK = Teilkreisdurchmesser
HW = Hartmetall
uT = Ungleichteilung der Schneiden
ID Identnummer
v = Isolierverglasung \ = Vorschneideranzahl
A = Schnittgeschwindigkeit
KBZ = Kurzbezeichnung v = Vorschubgeschwindigkeit
KLH = Klemmhohe VE = Verpackungseinheit
KM = Kantenmesser VSB = Verstellbereich
KN = Keilnut
KNL = Kombinationsnebenloch bestehend aus: WSS = Werkstlckstoff
2/7/42 2/9/46,35 2/10/60
z = Zahnezahl
L Lange ZA = Anzahl Zinken
I = Aufspannlénge ZF = Zahnform (Schneidenform)
LD = Linksdrall ZL = Zinkenlange
LEN Leitz-Norm

Hinweis im Katalog zur Relativitidt der Diagramme und Tabellen

Die in den Diagrammen und Tabellen enthaltenen Aussagen sind abhangig von den einzelnen Rahmenbedingungen und stellen Werte aus Versuchen dar, die
unter bestimmten definierten Bedingungen entstanden sind. Bei der konkreten Anwendung der Werkzeuge kénnen sich im Einzelfall Abweichungen aufgrund

besonderer Einsatzbedingungen ergeben. Unsere Berater geben dazu gerne detailliert Auskunft.
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4. Handvorschub

4.1 Nuten
4.1.1 Nutfraser

T |

Schematische Darstellung - Nuten in

Mittelschicht

- jg

Schematische Darstellung - Satzaufbau
flr Zinkenverbindungen

Nutfraser fiir Handvorschub

Anwendung:

Zum Nuten im Gleich- (MEC) oder Gegenlauf (MAN).

Maschine:

Tisch-, Profilfrasmaschinen und Doppelendprofiler.

Werkstlickstoff:

Vollhdlzer; rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe.

Technische Information:
Tragkorperausflihrung mit runder, geschlossener Form.

Z12
WF 100 1 05
D SB
mm
125
125
125
125
125
125
125
25
125
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
180
180
180
180
180

S
gttt et e gt |

—_

OCXONPAPOOONODNRPLWWONNONLARADRWWONONON ==

—_

—
g

P ERIV RO GROESWERMNVERINES - R R IRV IR B B O B
OCOUUUOUOOUUIOUNOARANNOOOUIMNORANNO®I

OO0 ULOUIvVOPULITLO Lo LN © Wt
NOPRPWNNOOOURARWWNNNA L2 20WNNN2 2220

BO
mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Bomax
mm

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70

z

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Nutfraser fir MEC siehe Kapitel Platten bearbeiten.
Zwischenringe TR 100 0 bei satzweiser Verwendung siehe Kapitel Messer und

Ersatzteile.

n
min™’!

6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
6200 - 13700
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
5200 - 11400
4300 - 9500
4300 - 9500
4300 - 9500
4300 - 9500
4300 - 9500

ID

020241 o
020242 ¢
020243 o
020244 o
020245 o
020246 o
020247 o
020248 o
020249 e
020265 o
020266 o
020267 o
020268 o
020269 e
020250 o
020251 o
020252 o
020253 e
020254 o
020255 e
020256
020257 o
020258 o
020259 e
020260 o
020261 o
020262 o
020263 e
020264 o

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.1 Nuten m
4.1.1 Nutfraser

Nutfraser - Lamelloverbindungen

Anwendung:
Zum Nuten von Lamelloverbindungen und zum Einschneiden von Nuten fur Eck- und
Langsverbindungen (z.B. Bilderrahmen, Moébelttiren).

Maschine:
Handmaschinen - Nutfrasmaschinen (z.B. Lamello etc.).

Werkstiickstoff:
Vollhdlzer; rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe.

Technische Information:
Tragkorperausfiihrung mit runder, geschlossener Form.

HW - bestiickt

WF 102 1 01
D SB BO NLA Z Vv QAL n ID
mm mm mm mm min?

100 4,0 22 4/4,5/36 2 4 HW 7800 - 13300 020124 o

DP - bestiickt

WF 100 1 DP
D SB BO NLA VA QAL n ID
mm mm mm mm min!
100 4 22 4/4,5/36 4 DP 7800 - 13300 090017 o
Nutmesserkopf
WW 102 1 01
D SB BO NLA V4 \Y QAL n ID
mm mm mm mm min™!
o 100 4 22 4/4,5/36 2/2 2/2 HW 7800 - 13300 020131 e
o
Ersatzmesser:
o Teile-Nr. BEZ QAL VE ID
SB STK
1 Wendemesser HW 10 005114 ¢
2 Wendevorschneider VS4 HW 10 005130 ¢
Lamello - T-Verbindung Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
b mm
a 3 Sondermutter fiir VS M9,9/1,60 005654 o
4 Sondermutter fiir WPL M 11,9/2,20 005653 e
BO 5 Senkschraube Torx® 9 M4x0,5x3,2 006057 @
6 Schraubendreher, Torx® Torx® 9 005463 o

Lamello - Langs-/Eckverbindung

N

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

4.1 Nuten M

4.1.1 Nutfraser

Lamello - T-Verbindung

D
Jus}
2]

Lamello - L&ngs-/Eckverbindung

Nutfrdser Lamello® Clamex® P-System®

Anwendung:
Zum Nuten von Lamelloverbindungen und zum Einschneiden von Nuten fur Eck- und
Léangsverbindungen.

Maschine:
Handmaschinen - Nutfrasmaschinen (z.B. Lamello etc.) und zur Verwendung auf
CNC-Bearbeitungszentren.

Werkstiickstoff:
Vollholzer; rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe.

Technische Information:
Tragkorperausfihrung mit runder, geschlossener Form.

DP - bestiickt fiir Clamex P - Verbinder

WK 100 3 DP

D SB BO NLA A QAL n ZF ID

mm mm mm  mm min-?!

100,4 7 30 4/6,6/48 3 DP 7800 - 13300 TR 090018 o

Passende Frasdorne siehe Kapitel Spannsysteme. Bohrer fiir Zugriffsbohrung siehe
Kapitel Bohren.

Frasdorne mit Schaft zur Aufnahme des Nutfriasers

S$16x50,d30,14,L.85 ID 041429
S$25x60,d=30,|=4,L=102 ID 041367
S20x50,d=30,I=4,L=102 ID 041368

S25x60,d=30,I=4,L=127 ID 042980
Bohrer fiir Zugriffsbohrung

D=6 mm ID 034116
Schaftfraser fiir CNC: ID 039161

1. 15 mm eintauchen.
2. Je 1,5 mm nach links und rechts versetzen.
3. In der Mittelstellung wieder austauchen.

® ab Lager lieferbar 5
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.1 Nuten M
4.1.1 Nutfraser

Nutfrasersatz mit Zwischenringen verstellbar

Anwendung:
Zum Frasen von verschiedenen Nutbreiten.

Maschine:
Tisch-, Profilfrés-, Kantenbearbeitungs- und Oberfrdsmaschinen mit/ohne
CNC-Steuerung, Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:
Vollhdlzer langs und quer; rohe beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe in
Deck- und Mittelschicht.

Technische Information:
Einstellung der Schnittbreiten mit Zwischenringen (Verstellung 0,10 mm).

MAN 2-teilig mit Vorschneidern; SB 1,8 - 23,5 mm
= SF 501 1 01
& D SB BO BOwx Z V NT n ID
mm  mm mm  mm mm min-!
140 1,8-34 30 35 4 4 20 5500 - 9500 020545 ¢
140 1,8-34 3 35 4 4 20 5500 - 9500 020546 O
140 1,8-34 40 45 4 4 20 5500 - 9500 020547 O
140 2,2-4,0 30 35 4 4 20 5500 - 9500 020549 e
140 2,2-40 35 35 4 4 20 5500 - 9500 020550 O
140 2,2-4,0 40 40 4 4 20 5500 - 9500 020551 O
140  2,2-4,0 50 50 4 4 20 5500 - 9500 020552 O
| 150 4,0-7,5 30 35 4 4 375 5200-8900 020573 e
150 4,0-7,5 40 45 4 4 30 5200 - 8900 020575 O
| —=4 150 4,0-7,5 50 50 4 4 275 5200-8900 020576 0
@ ; 150 7,5-145 30 35 4 4 375 5200-8900 020580 e
,,,E L . 2 150 7,5-145 35 45 4 4 30 5200 - 8900 020581 O
I — 150 7,5-145 40 45 4 4 30 5200 - 8900 020582 O
BO 150 7,5-145 50 50 4 4 275 5200-8900 0205830
D ! 180 6,0-11,5 30 35 4 4 45 4300 - 7400 020584 ®
180 12,0-235 30 35 4 4 45 4300 - 7400 020585 @
Nutfrasersatz, 2_te|||g 180 12,0-23,5 40 45 4 4 45 4300 - 7400 020586 O
D | .
B0 2-teilig; SB 5,2 - 14 mm
*—F SF 501 103
_f——*: D SB BO BOma NLA Z V NT n ID
—::Ei : mm  mm mm  mm mm mm  min’
2 ‘ j 250 52-10 30 35 2/10/60 8 8 40 3500 -6000 020693 e
L4 . 250 52-10 35 60 8 8 40 3100-5300 0206940
~:‘:;:—j — 250 7,2-14 35 60 8 8 40 3100-5300 020697
|
3-/4-teilig; SB 5,0 - 30 mm
Nutfréasersatz mit 1 zusatzlichen SF 501 1 02
Erweiterungsteil D SB BO BOp. NLA Z V NT n ID
mm mm mm mm mm mm min"
! 150 7,5-28 50 50 4+4 4 22 5200-8900 020661
T 220 5-30 30 35 2/10/60 4+4 4 55  3500-6000 020662 e
= - I— i
2 = —— )
] —\ i
N .
BO |
D |

Nutfrésersatz mit 2 zusatzlichen
Erweiterungsteilen

6 ® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.1 Nuten M
4.1.1 Nutfraser

Nutfrasersatz mit Zwischenringen verstellbar

Anwendung:
L Zum Frésen von verschiedenen Nutbreiten. 2-teilige Ausflhrung.
¢ W o .
_-, Maschine: . . . .
i - - Tisch-, Profilfrés-, Kantenbearbeitungsmaschinen und Doppelendprofiler.
Werksttiickstoff:

Rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe.

Technische Information:

Einstellung der Schnittbreiten mit Zwischenringen (Verstellung 0,10 mm).
Diamaster PRO Ausflihrung. Bestlickungshéhe 3,0 mm.

2-teilig; Diamaster PRO; SB 5,0 - 9,5 mm

SF 501 1 DP
D SB BO B0 NT z n ID
mm mm mm mm mm min-"!
180 50-95 30 50 25 4/4 4300 - 7400 090301 o
Einsatzbeispiele Nuten in Mittelschicht
® ab Lager lieferbar 7

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

4.1 Nuten
4.1.2 Nutmesserkopfe

it

4-75

BO

:
L
NT : BO
s
cni:—,—l
2=

Nutmesserkopfsatz, mehrteilig

Nutmesserkopfsatz mit Zwischenringen verstellbar

Anwendung:
Zum Frasen von verschiedenen Nutbreiten.

Maschine:
Tischfras-, Profilfras-, Kantenbearbeitungs- und Oberfrasmaschinen mit/ohne
CNC-Steuerung, Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:

Vollhdlzer langs und quer; rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe in
Deck- und Mittelschicht.

Technische Information:
Einstellung der Schnittbreiten mit Zwischenringen (Verstellung 0,10 mm).

2-teilig; SB 4,0 - 7,5 mm

SW 501 101
D SB BO BOnax NT Z n ID
mm mm mm mm mm min-!
150 40-75 30 50 20 2/2 5200 - 10100 128100 o
180 40-75 30 50 &5 2/2 4300 - 8400 128101 o
Erweiterungsteil SB 3,8 mm
WW 200 1 NN
D SB BO BOnax Z n ID
mm mm mm mm min?
150 3,8 30 50 2 5200 - 10100 128130
180 3,8 30 50 2 4300 - 8400 128131
Bei jedem Erweiterungsteil ist eine SB VergroBerung von 3,6 mm maglich.
Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID
mm STK
1 Wendemesser 18x18x1,95 HW 10 005114 ¢
2 Wendevorschneider VS4 14x14x1,2 HW 10 005130 ¢
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm

3 Sondermutter fir VS M9,9/1,60 005654 o
4 Sondermutter fir WPL M 11,9/2,20 005653 e
5 Senkschraube Torx® 9 M4x0,5x3,2 006057 o
6 Schraubendreher, Torx® Torx® 9 005463

Messer-Einstelllehre 0,3/0,8 005374 ¢

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

4.1 Nuten M

4.1.2 Nutmesserkopfe

8-15

m = o
7

Nutmesserkopfsatz, 2-teilig

Nutmesserkopfsatz, mehrteilig

Nutmesserkopfsatz mit Zwischenringen verstellbar

Anwendung:
Zum Frasen von verschiedenen Nutbreiten.

Maschine:
Tischfras-, Profilfras-, Kantenbearbeitungs- und Oberfrasmaschinen mit/ohne
CNC-Steuerung, Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:
Vollhdlzer langs und quer; rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe.

Technische Information:
Einstellung der Schnittbreite mit Zwischenringen (Verstellbereich 0,10 mm).
Mehrteilige Ausfiihrung.

Mehrteilig; SB 8,0 - 30,0 mm
SW 501 1, SW 501 1 01

D SB BO NT Z n ID

mm mm mm mm min-?

150 8,0-154 30 20 2/2 5200 - 10100 128104 ¢
180 8,0-154 30 B89 2/2 4300 - 8400 128105 ¢
200 8,0-154 30 45 2/2 3900 - 7600 128106 o
220 8,0 - 30,0 30 58 2/2 3500 - 6000 024663 e

Erweiterungsteil
SW 501 1, WW 200 1 NN

D SB BO BOM- VA n ID
mm mm mm mm min~?
150 7,7 30 50 2 5200 - 10100 128134
180 7,7 30 50 2 4300 - 8400 128135 ¢
200 7,7 30 50 2 3900 - 7600 128136 o
220 15 30 45 2 3500 - 6000 024666 o
Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID
mm STK
1 Wendemesser 7,7x8x1,5 HW-05 10 005053 o
1 Wendemesser 14,7x8x1,5 HW-05 10 005056 e
2 Wendevorschneider VS1 14x14x2 HW-F 10 005099 ¢
2 Wendevorschneider VS2 19x19x2 HW-F 10 005115 @
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm

3 Spannbacken 7x18,75x8,27 009763 o
3 Spannbacken 13x18,75x8,27 009670 o
4 Gewindestift mit Schaft, Torx® 15 M5x20 007380 o
4 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
5 Schraubendreher, Torx® Torx® 15 117507 e
5 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
6 Senkschraube Torx® 20 M6x0,5x4,9 006243 o
7 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503 e

Messer-Einstelllehre 0,3/0,8 005374 ¢

7
-;""‘"_- :

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.1 Nuten m
4.1.2 Nutmesserkopfe

Nutmesserkopfsatz - stufenlos verstellbar

Anwendung:
Zum Frasen von verschiedenen Nutbreiten.

Maschine:
Tisch-, Profilfrés-, Kantenbearbeitungsmaschinen und Doppelendprofiler.

Werkstlickstoff:
Vollhdlzer; rohe, beschichtete und furnierte Holzwerkstoffe.

Technische Information:
Stufenlose Einstellung der Schnittbreite im eingebauten Zustand.
2-teilige Ausfihrung.

Montiert auf Biichse; SB 4,0 - 15,0 mm

SW 502 1 01
D SB BO BOnax NT Z n ID
mm mm mm mm mm min™
180 40-75 30 35 40 2/2 4300 - 8400 128154 ¢
180 8,0-15,0 30 25 40 2/2 4300 - 8400 128155 ¢
180 40-7,8 40 50 35 2/2 4300 - 8400 128156
180 8,0-15,0 40 50 35 2/2 4300 - 8400 128157
Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID
mm STK
\f - /u::izgﬂ 1 Wendemesser 18x18x1,.95 HW 10 005114 e
- | r—— - 2 Wendemesser 7,7x8x1,5 HW-05 10 005053
T —— 3 Wendevorschneider VS4 14x14x1,2 HW 10 005130 o
\1—T—/ 4 Wendevorschneider VS2 19x19x2 HW-F 10 005115
Ersatzteile:
Klemmung &ffnen Teile-Nr. BEZ ABM ID
- mm
— 5 Sondermutter fir WPL M 11,9/2,20 005653 o
— 6 Sondermutter fir VS M9,9/1,60 005654 o
e ) 7 Senkschraube Torx® 9 M4x0,5x3,2 006057 @
8 Senkschraube Torx® 20 M6x0,5x4,9 006243 o
9 Gewindestift mit Schaft, Torx® 15 M5x20 007380 o
10 Spannbacken 7x18,75x8,27 009763 o
I 11 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503 e
| Tt 12 Schraubendreher, Torx® Torx® 9 005463 o
[ T \ 13 Schraubendreher, Torx® Torx® 15 117507 o
= I s — -7 Messer-Einstelllehre 0,3/0,8 005374 o
T
Verstellung: SB gréBer ,+“,
SB kleiner ,-¢
\ —
o = T { i { 1]
Klemmung schlieBen 8
12
Nach Montage auf Spindel - verstellen — i I
und klemmen mit Innensechskant- 13 9 2110
schlissel
10 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org
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4.1 Nuten
4.1.3 Harzgallenfraser

Profilfraser - Harzgallen

Anwendung:
Optimiert zum Ausfrasen von Harzgallen.

Maschine:
Handmaschine Lamello Standard und Lamello Top.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Zwei wechselseitig wirkende Schneiden.

Radienprofil

WF 502 1

D SB BO BEM VA
mm mm mm

100 8 22 GroBe 1-3 1+1

Drehzahl: n = 7700 - 13000 min’

ID

020126 o

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org

11



4. Handvorschub 4.2 Fugen, Falzen und Fasen M
4.2.1 Fuge- und Falzfraser

Fiige- und Falzfraser Diamaster PRO

Anwendung:
Optimiert zum Falzen und Fligen im Gleich- und Gegenlauf (z.B. Wechselfrésen).
Handvorschub nur im Gegenlauf.

Maschine:
Tischfras- und Kantenanleimmaschinen, Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:

Weich- und Harthdlzer, Span- und Faserwerkstoffe (Spanplatte, MDF, HDF etc.) roh,
Schichtholzer (Sperrholz etc.), Plastomere, Mineralwerkstoffe (Corian, Varicor etc.),
Kunststoffe faserverstarkt.

Technische Information:

Verbundwerkzeug mit wechselseitigem Achswinkel und Hauptschneiden mit
Vorschneidefunktion. Lange Standwege durch polierte Spanflache. Diamaster PRO
Ausflihrung fir zwei Nachschérfzyklen bei normaler Abstumpfung. Beidseitiges
Falzen mdéglich. Fur groBere Schnittbreiten ist eine Stapelung mehrerer Werkzeuge
moglich. 3,5 mm Bestlickungshdhe. 1,5 mm Nachschérfzone.

Diamaster PRO

WF 400 1 DP

D SB BO Z ID

mm mm mm

125 24,6 30 2/2/2 090853 e
125 24,6 30 2/2/2 090872 e

Drehzahl: n = 6200 - 13600 min™!

246
min.17
= N
X
235

930 He|
@125
Flgefraser ID 090853
Falzhéhe min. 17 mm
I
A :
030 He
0125

Flgefraser ID 090872
Falzhéhe min. 9 mm

230 H6
125

Satz aus ID 090853 und ID 090872

® ab Lager lieferbar 13
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

it

4.2 Fugen, Falzen und Fasen
4.2.2 Fiuge- und Kopiermesserkopfe

32 T T
Vorfrasen
I Kopieren langs
24 | mmm Kopieren quer

20

28

v [m min™] ——

5000 6000 7000 8000 9000 10000

n[min" ——

Vorschubgeschwindigkeit v; in
Abhéngigkeit von Zdhnezahl Z und
Drehzahl n fiir Vollhélzer
(Vorfrasen und Kopieren)

Beispiel:

n = 9000 min™', Z 2/kopieren

langs: vi = 12 m min™!

Kopiermesserkopf - HeliCut 15

Anwendung:
Zum Vorfrasen, Fligen und Kopieren bei groBen Zerspanungstiefen. Zum Kopieren
bogenférmiger Werkstlicke mit Schablone, Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler, Oberfrasmaschinen mit/ohne
CNC Steuerung.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer, Schichthoélzer, Span- und Faserwerkstoffe (MDF etc.) roh,
kunststoffbeschichtet, furniert etc.

Technische Information:
Larmarme Ausflihrung mit aufgeteilten Schneiden und sehr tiefen Spanrdumen fir
verbesserte Spanabfuhr. Falzwerkzeuge sind umfangs- und flankenschneidend.

Messerkopf zum Kopieren, Nuten und Falzen

WW 230 2 07
D SB BO VA Y QAL AM ID
mm mm mm STK

60 81,5 20 2 2 HW 16 132600 o

80 81,5 30 2 2 HW 16 132608 o
125 93,7 30 2 2+2 HW 20 132604 o
125 116,6 30 2 2+2 HW 24 132605 o
Drehzahl: D 60 mm: N5, = 20000 min-!

D 80 mm: Npax = 18000 min-!
D 125 mm: Npay = 12000 min-"!
Ersatzmesser:
BEZ ABM QAL BEM VE ID
mm STK
Wendemesser 15x15%x2,5 HW HeliCut 15 10 009549 ¢
Wendemesser 15x15%x2,5 HW-MF HeliCut 15 10 009543 o
Ersatzteile:
BEZ ABM ID
mm

Senkschraube Torx® 20 M5x18 114030 ¢
Schraubendreher, Torx® Torx® 20 006091

0 -~

14

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub

4.2 Fugen, Falzen und Fasen m
4.2.3 Falzmesserkopfe

3000 4500 6000 7500 9000

Falzmesserkopf

Anwendung:
Zum Fugen, Falzen und Nuten.

Maschine:

Tischfrasmaschinen (Gegenlauf), Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsmaschinen
etc., (Gleich- oder Gegenlauf z.B. Wechselfrdsen). Oberfraésmaschinen mit/ohne
CNC-Steuerung.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer, Schichtholzer, Kunststoffe etc.

Technische Information:
Messerkopf mit wechselseitigem Achswinkel und Dreikantvorschneidern.

Wendemesser-Falzmesserkopf
WW 420 1 02, WW 420 1 NN

D SB BO BOnnax Z Vv [ ID
mm mm mm mm min-"

85 51 30 40 2 4 20200 024555
100 51 30 40 2 4 17100 024568
125 41 30 40 2 4 13700 024546 o
125 51 30 50 2 4 13800 024569 e
125 51 40 50 2 4 13800 024570 O
125 51 50 50 2 4 13800 024571 O
150 51 30 40 2 4 11400 024548 o
150 61 30 50 4 4 11400 024543 o
Ersatzmesser:

Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID

mm STK
1 Wendemesser 40x8x1,5 HW-30F 10 005074 o
1 Wendemesser 50x8x1,5 HW-30F 10 005075 o
1 Wendemesser 60x8x1,5 HW-30F 10 005076 e
2 Wendevorschneider VS2 19x19x2 HW-F 10 005115 ¢

Alternative Wendemesserqualitéaten siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.

n [min] —— Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
Vorschubgeschwindigkeit v; in mm
Abhéngigkeit von Zdhnezahl Z und 3 Spannbacken 38x18,75x8,27 009675 o
Drehzahl n fiir Vollhdlzer langs zur 3 Spannbacken 48x18,75x8,27 009677
Faser 3 Spannbacken 58x18,75x8,27 009678 o
Beispiel: 4 Senkschraube Torx® 20 M5x8,5 007808 e
plel: p . . 5 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
n = 6000 min™, Z 4: v; =18 m min 6 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503 o
7 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
\ Messer-Einstelllehre 0,3/0,8 005374 ¢
£
; a.
| - 1
Werkzeugsatz 2
—_
Falzen von unten Falzen von oben - il ‘
N 7 5 ol
Nuten
® ab Lager lieferbar 15

O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub 4.2 Fugen, Falzen und Fasen m
4.2.3 Falzmesserkopfe

Falzmesserkopfsatz, zweiteilig

Anwendung:
Zum Fugen, Falzen und Nuten.

Maschine:
Tischfrasmaschinen (Gegenlauf), Doppelendprofiler und Kantenbearbeitungs-
maschinen etc. (Gleich- oder Gegenlauf).

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer, Schichtholzer, Kunststoffe etc.

Technische Information:
Zweiteiliger, mit Zwischenringen verstellbarer Werkzeugsatz mit wechselseitigem
Achswinkel und Dreikantvorschneidern.

SB 26,4 - 98 mm

SW 531101
D SB VSB BO BOmax Z V n ID
mm  mm mm  mm min
160 20 26,4 - 38 30 45 4 4 4900 - 9500 024456 o
160 20 26,4 - 38 50 50 4 4 4900 - 9500 024458 O
160 50 56,4 - 98 40 45 4 4 4900 - 9500 024455
Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID
| mm STK
: 1 Wendemesser 19,7x8x1,5 HW-30F 10 005071 o
1 Wendemesser 50x8x1,5 HW-30F 10 005075 o
1 Wendemesser 30x8x1,5 HW-30F 10 005072 ¢
2 Wendevorschneider VS2 19x19x2 HW-F 10 005115 @
m
@) Ersatzteile:
| Teile-Nr. BEZ ABM ID
%———————1 mm
3 Spannbacken 18x18,75x8,27 009671 o
. Bo 3 Spannbacken 48x18,75x8,27 009677
3 Spannbacken 28x18,75x8,27 009673 e
D 4 Senkschraube Torx® 20 M6x0,5x4,9 006243 o
Werk t 5 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
erkzeugsatz 6 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503 o
7 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
Messer-Einstelllehre 0,3/0,8 005374 ¢
""""-..:;-J h

Falzen von unten

_

Falzen von oben

o

Nuten

16 ® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.2 Fugen, Falzen und Fasen M
4.2.3 Falzmesserkopfe

Fige- und Falzmesserkopf

Anwendung:
Zum Falzen und Flgen bei gleichzeitigem Abrunden und Profilieren.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler. Oberfrismaschinen mit/ohne
CNC-Steuerung.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer, Schichtholzer, Kunststoffe etc.

Technische Information:
Messerkopf mit Wendemessern mit wechselseitigem Achswinkel und
Dreikantvorschneidern und Ausfrasungen zur Aufnahme von Kantenmessern.

Messerkopf mit Aufnahmen fiir Kantenmesser

WW 420 1 01
D SB BO Z KM n QAL ID
mm mm mm STK min-!
125 51 30 2 4 6200 - 10600 HW 029073 o
125 101 30 2 4 6200 - 10600 HW 029074
170 51 30 2 4 4500 - 7800 HW 029075 o
Ersatzmesser:
Teile- BEZ ABM R FAW QAL VE ID
Nr. mm mm ° STK
1 Wendemesser 50x8x1,5 HW-30F 10 005075 e
2 Wendevorschneider VS2 19x19x2 HW-F 10 005115 e
3 Kantenmesser 45° KM 21/0 45° HW-F 008292 ¢
5] Kantenmesser R1,5 KM 22/4 1,5 HW-F 008295 o
3 Kantenmesser R2 KM 22/3 2 HW-F 008309 ¢
3 Kantenmesser R3 KM22/0 3 HW-F 008293 o
3 Kantenmesser R5 KM 24/0 5 HW-F 008305 o
3 Kantenmesser R5 KM24/1 5 HW-F 008306 e
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
5 Spannbacken 48x18,75x8,27 009677 o
6 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
9 Senkschraube Torx® 20 M6x30 006089 e
2 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503 e
Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
Messer-Einstelllehre 1,0 005350 o
" Zwischenring 13/6,1x0,1 028034 o
‘ Zwischenring 13/6,1x0,3 028035 o
Werkzeugsatz ZWiSChenring 1 3/6, 1x0,5 028036 o
Zwischenring 13/6,1x1 028037 o
Zwischenring 13/6,1x3 028040 o
Zwischenring 13/6,1x5 028042 o
Falzen von unten Falzen von oben Kantenmessersatz: je 2 Kantenmesser + Senkschraube + Ringsatz
TE 5400
BEZ FAW R QAL ID
° mm
Kantenmessersatz 45° HW 009091 e
Nuten Kantenmessersatz 1,5 HW 009092 ¢
Kantenmessersatz 3 HW 009093 e
Kantenmessersatz 5 HW 009097 e
Kantenmessersatz 5 HW 009098 e
® ab Lager lieferbar 17

O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub

4.2 Fugen, Falzen und Fasen
4.2.3 Falzmesserkopfe

4-5
j I

—
|
|

| |
& : ﬂ

2

I
i I:EZE—’_'L'_

max. 58
Lo

z; g
= N | —‘
oAl
<~ [ | —
i

18, L/ i BO‘

Profilbeispiel Nutprofil

Falzmesserkopfsatz UniCut

Anwendung:
Zum Falzen, Figen, Nuten, Abfasen und Abrunden.

Maschine:
Tischfrasmaschinen, Profilfrasmaschinen etc.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer, Schichtholzer, Kunststoffe etc.

Technische Information:
Zweiteiliger, mit Zwischenringen verstellbarer Werkzeugsatz flir den universellen
Einsatz.

Mit Aufnahmen fiir Kantenmesser und Wendenutmesser; SB 30 - 60 mm
AW 330 1 01

WZNr. D SB BO BO. Z V n ID

mm  mm mm  mm min
1+2 160 30 - 60 30 50 2/2 2/2 4900 - 8300 024056 o
1+2 160 30 - 60 40 2/2 2/2 4900 - 8300 024062 O

Werkzeug komplett montiert inklusive Abrundmesser R2

Zusatzlich:

2 Stlick Nutmesser SB 4 mit Senkschrauben

1 Stick Ringsatz D 70 mm fir Einstellung der Werkzeugteile

1 Stick Ringsatz D 13,70 mm fir Einstellung der Kanten- / Nutenmesser
1 Stlick Einstelllehre 0,3/0,8 mm

Werkzeugsatz im Holzetui BO 30

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID
mm STK
1 Wendemesser 30x8x1,5 HW-30F 10 005072 ¢
2 Wendevorschneider VS2 19x19x2 HW-F 10 005115 e
3 Kantenmesser 45° KM 21/0 HW-F 008292 ¢
3 Kantenmesser R2 KM 22/3 HW-F 008309 ¢
4 Wendenutmesser NB4 36x20x4 HW-F 008323 o
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
5 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
6 Senkschraube Torx® 20 M6x30 006089 e
7 Senkschraube Torx® 20 M6x0,5x4,9 006243 o
8 Spannbacken 28x18,75x8,27 009673 e
9 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503
10 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
Messer-Einstelllehre 0,3/0,8 005374 ¢
<°. ‘ P
AR - N 1
= Tl
< [ T :
HD J
n 80

Profilbeispiel Federprofil

18
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4. Handvorschub

4.2 Fugen, Falzen und Fasen M
4.2.4 Fasemesserkopfe

Fasemesserkopf, schwenkbar

Anwendung:
Zum Frésen unterschiedlicher Fasen bzw. gerader Fligekanten und Abplattungen
durch groBen Schwenkbereich bis 85°.

Maschine:
Tisch-, Profilfrés-, Kantenbearbeitungsmaschinen und Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer, rohe, beschichtete und furnierte Span- und Faserwerkstoffe,
Schichthdlzer.

Technische Information:
Messertrager stufenlos schwenkbar. Genaue gut ablesbare Winkelskala fir prazises

Einstellen des gewlinschten Fasewinkels.

Fasewinkel verstellbar

WW 341 1
D Dy SB BO BO BOax Schwenkbereich n Z ID
mm mm mm mm in mm ° min-?
150 174 50 30 40 0-85 5000 - 8000 2 024275 e
150 174 50 31,75 11/4“ 40 0-85 5000 - 8000 2 0242810
150 174 50 40 40 0-85 5000 - 8000 2 024288 O
170 194 50 50 60 0-85 4500 - 6000 2 024278 @
Messertrager Ersatzmesser:
/ stufenlos Teile-Nr. BEZ ABM QAL VE ID
schwenkbar
mm STK
Einstellskala 1 Wendemesser 50x12x1,5 HW-05 10 005086 o
Spannmutter Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
2 Spannbacken mit Stift 48x10,88x6 005346 o
3 Gewindestift M6x12 006035 e
3 Gewindestift M6x16 006036 e
Schraubendreher SW 8, L 100 005437 o
Schraubendreher SW 3 005433 o
Messer-Einstelllehre 80x12x9,5 005352 o
Fasemesserkopf mit schwenkbarem
Messertrager l S-
1l 2 3
® ab Lager lieferbar 19

O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub 4.3 Langen-, Breiten- und Gehrungsverbindungenm
4.3.1 Verleimprofilmesserkopfe

[ " Profilmesserkopf ProfilCut Q zur Herstellung von
Verleimprofilen
—
Anwendung:

Zum Anfrasen von Verleimprofilen mit hoher Passgenauigkeit. Profile P2 - 4 zur
Bearbeitung in Faserrichtung zur exakten Positionierung der zu verleimenden Holzer.
Profil 1 zur Gehrungs-/Langsverleimung und zum Gestellbau besonders geeignet.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Zinkenprofil in gerundeter Ausfihrung (Softline). Wirtschaftliche Holzausnutzung
durch geringe Profiltiefe.

MAN Vorschub
WE 600 1 53
Marathon P D SB BO BOnax z n ID
mm mm mm mm min-?
1 135 30 30 50 2 5700 - 9900 125125 ¢
2 135 50 30 50 2 5700 - 9900 125126 ¢
3 135 60 30 50 2 5700 - 9900 125127 ¢
4 135 80 30 50 2 5700 - 9900 125128 ¢
Gehrungs- / Langsverleimungsprofil
10 Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID
mm
1 ProfilCut Q Messer 30x16x2 MC 619237 o
1 ProfilCut Q Messer 50x16x2 MC 619234 o
1 ProfilCut Q Messer 60x16x2 MC 619235 o
1 ProfilCut Q Messer 80x16x2 MC 619236
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
P1 mm
2 Spannbacken profiliert 48x23,73x8,27 629219
. . ) 2 Spannbacken profiliert 58x23,73x8,27 629220
Breitenverleimungsprofile 2 Spannbacken profiliert 78x23,73x8,27 629221
2 Spannbacken profiliert 28x23,73x8,27 629222
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o

N"‘h
~

P4

® ab Lager lieferbar 21
O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub 4.3 Langen-, Breiten- und Gehrungsverbindungenm
4.3.2 Gehrungsverbindungsmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut Q zur Herstellung von
Breiten- und Gehrungsverbindungen

Anwendung:

Zum Anfrasen von Verleimprofilen in Faserrichtung mit hoher Passgenauigkeit.
Zur exakten Positionierung der zu verleimenden Holzer und Herstellung von
Eckverbindungen.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer, furnierte Plattenwerkstoffe.

Technische Information:
Holzdicke 15 bis 48 mm; Grundspiel 0,3 mm, Flankenspiel 0,1 mm. Wirtschaftliche
Holzausnutzung durch geringe Profiltiefe.

Profiltiefe 6,4 mm

WE 600 1 53
D SB BO BOnnax Z n ID
mm mm mm mm min
142 50 30 50 2 5500 - 9400 125129
Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID
D |
2125 : mm
‘ 1 ProfilCut Q Messer 50x22x2 MC 619238
i Ersatzteile:
—‘ Teile-Nr. BEZ ABM ID
1 mm
2 2 Spannbacken profiliert 48x31,93x8,27 629223
2 f 3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
B \ 4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
BO | _
Einstellschema 4 \
3
Profilbeispiel
1
2
22 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub

4.3 Langen-, Breiten- und Gehrungsverbindungenm
4.3.2 Gehrungsverbindungsmesserkoépfe

v ND (=Nulldurchmesser) |

@145
(Profilmitte)

|
|

|

|

|
-

Profilmesserkopf ProfilCut Q zur Herstellung von
Breiten- und Gehrungsverbindungen

Anwendung:

Zum Anfrasen von 45° Verleimprofilen in Faserrichtung mit hoher Passgenauigkeit.
Zur exakten Positionierung der zu verleimenden Holzer und Herstellung von
Eckverbindungen.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer, furnierte Plattenwerkstoffe.

Technische Information:
Nicht fir melamin- oder papierbeschichtete Plattenwerkstoffe geeignet.

Profilmesserkopf ProfilCut Q 45°

WE 610 1 53

D SB HD BO Z B @ n ID

mm mm mm mm mm min™

175 40 28 30 2 50 4400 - 7600 125130 ¢
175 40 28 50 2 50 4400 - 7600 125131 0

Profileinstellung

Einstellung der Profilhéhe zum Frasen des liegenden und stehenden Werkstiickes am
Anschlag:

Profilhdhe: PH 8,00 mm

Richtige Einstellung, wenn MaB A dem MaB B entspricht.

Formel: A(B) = (HD-PH) /2

T 2 i Ersatzmesser:
£ Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID
T % mm
=z (=%
— 1 ProfilCut Q Messer 40x22x2 MC 619239 ¢
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
. Holzdicke (HD] mm
Nulhghe (NH) = 28 ——1'oZCoke D) 2 Spannbacken profiliert 38x32,11x8,27 629224
Nulldurchmesser (ND) = @ 145 — Holzdicke (HD) S Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x1 8,5 007442 ¢
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
A =l
-
s & ‘
L]
1 /
2
® ab Lager lieferbar 23
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.1 Turfalz - Messerkopfsatze

Wepla ProfilCut Q-Profilmesserkopfsatz fiir
Innentiirenfertigung

Anwendung:
Far TarauBenprofile mit Einfachfalz, Falztiefe 13/15/18 mm. Erweiterbar fur
Doppelfalz 12/15 und 15/15.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Kombinierbar fiir Haustlr-, Einfach- und Doppelfalz. Doppelfalzprofile durch
Verwendung von Zusatzwerkzeugen. Tragkorper aus Leichtmetall. ProfilCut-
Fligemesserkopf mit Fasekantenbruch am Uberschlag, Falzmesserkopf mit
Wendemessern, Abplattvorschneidern und Ausfréasungen zur Aufnahme von
Kantenmessern und Dichtungsnutmessern.

Wepla- / Profilmesserkopfsatz

SE 540 1 53
BEM WZ Nr. Dg BO V4 FAT Nimax ID
mm mm mm min-?
Einfachfalz 1,2 125 40 2 13 7200 126051
Einfachfalz 1,4 125 40 2 15 7200 126052
Einfachfalz 1,3 125 40 2 18 7200 126053
Doppelfalz 1,4,5 125 40 2 15/12 7200 126054
Doppelfalz 1,4,6 125 40 2 15/15 7200 126055
Satz komplett auf VDS-Blichse verschraubt.
|
i Einzelwerkzeuge
o 125106 i TB 100 0 01, WE 500 1 53
L E 1 BEZ ABM WZNr. Z ID
sl | mm
aJ toaos | ProfilCut Q Werkzeug 133x30x50 1 2 125132
) ProfilCut Q Werkzeug 151,2x35x50 2 2 125133
e I_I ProfilCut Q Werkzeug 161,2x54,5/58,5x50 3 2 125134
20 | ProfilCut Q Werkzeug 155,2x35x50 4 2 125135
ProfilCut Q Werkzeug 179,2x35x50 5 2 125136
2125 ProfilCut Q Werkzeug 185,2x35x50 6 2 125137
‘ Reduzierblichse ohne Bund 40x96x30 028302 o
m
18 T ! Ersatzmesser:
| BEZ ABM WZ Nr. QAL ID
N E @ 125106 i mm
U 1 ProfilCut Q Messer 30,2x14,1x2 1 MC 619240
< = 2w | ProfilCut Q Messer 20,1x12,62x2 2 MC 413043
Q T ] ] ProfilCut Q Messer 25x12,76x2 3 MC 413017
L . ! ProfilCut Q Messer 20,1x12,61x2 4 MC 413045
e $ | ProfilCut Q Messer 20,1x11,89x2 5 MC 413011
3 ®@)| | 125108 ProfilCut Q Messer 20,1x12,9x2 6 MC 413015
- . ) ! Wendemesser 30x8x1,5 2,4,5,6 HW-05 005059 o
N | Kantenmesser 45° KM 21/0 2,4 HW-F 008292 ¢
Q = 1 Kantenmesser R2 KM 22/3 5,6 HW-F 008309 e
r Kantenmesser R3 KM 22/0 5 HW-F 008293 o
Wendenutmesser NB4 36x20x4 2,4 HW-F 008323 o
Wendenutmesser NB5 36x20x5 2-6 HW-F 008324 ¢
24 ® ab Lager lieferbar
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4. Handvorschub

4.4 Profilieren

4.41 Turfalz - Messerkopfsatze

it

@125
(15) ‘
12, 15 T El
|
5 - @ | [12st08 !
< o) - |
© 1
oS @ | |12s109 |
< fa—‘:‘.f i i
I U ® | |1zs110 i
= ® | |12s111
o |
N |
r

Ersatzteile:
BEZ

Spannbacke ProfilCut Q
Spannbacke ProfilCut Q
Spannbacken
Spannbacke ProfilCut Q
Spannbacken
Spannbacke ProfilCut Q
Spannschraube m. Scheibe Torx® 25
Senkschraube Torx® 20
Senkschraube Torx® 20
Senkschraube Torx® 20
Senkschraube Torx® 20
Zylinderschraube mit ISK
Schraubendreher, Torx®
Schraubendreher, Torx®
Schraubendreher

R1,5=1D 619185
R2,0=1D 619186
R 3,0=1D 619187
R 4,0=1D 619188
R5,0=1D 619189

ID 619191

ABM

mm
28x20x8,27
17x21,22x7,25
28x18,75x8,27
22x21,11x7,25
48x18,75x8,27
17x20x7,25
M6x18,5
M6x20

M6x40

M6x25

M6x12

M6x93

Torx® 25

Torx® 20

SW5

ID 619190

WZ Nr.

»
(S

]

T
(e} ~ o

— = NOWN—OTWWMNDN =
1 1
(e>Ne)) (o]

ID 184008678
DP Kantenmesser Ausfrasung auf
Wunsch zuséatzlich

ID

629208

629267

009673
629227

009677 o
629226

007442 o
006087 e
006090 e
006088 e
006084 o
007834 o
117504 o
117503 o
005452

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.2 Turverkleidungs - Messerkopfsatze

Profilmesserkopf ProfilCut Q

Anwendung:
Zur Herstellung von Turfuttern und Turverkleidungen mit Falz 5 mm.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstlickstoff:
Weich- und Harthdlzer, rohe, kunststoffbeschichtete und furnierte Span- und
Faserwerkstoffe.

Technische Information:

Werkstoffdicke: 24 bis 27 mm (Mdglichkeit bis 32 mm mit Fligebearbeitung).
Dichtung 14 und 12 mm durch Umlegen der Einstellringe mdglich. Durch
Wechselprofilmesser Falz 5 mm oder 4 mm einstellbar. Falz 7 mm, 8 mm und
11 mm auf Anfrage.

Falz 5 mm
SE 640 1 53
Art D BO BOmx Z FAT n ID
mm mm mm mm min
mit Fligen und Runden 125 30 50 2 5 5100 - 8800 126056 e
ohne Fliigen und Runden 125 30 50 2 5 5100 - 8800 126057
Falz 4 mm
SE 640 1 53
Art D BO BOn» Z FAT n ID
mm mm mm mm min’

mit Fligen und Runden 126 30 50 2 4 5100 - 8800 126058
ohne Fiigen und Runden 125 30 50 2 4 5100 - 8800 126059

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID
Turfutterprofil mm
1 ProfilCut Q Messer A zum Fligen 35x22,75x2 MC 619241
1 ProfilCut Q Messer B 5 mm Falz 35x23,82x2 MC 619242
1 ProfilCut Q Messer A ohne Flgen 35x22,75x2 MC 619243
1 ProfilCut Q Messer B 4 mm Falz 35x23,29x2 MC 619244
6 Wendenutmesser NB4 36x20x4 HW-F 008323 e
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
2 Spannbacken A 33x27,89x8,27 629229
2 Spannbacken B 33x32,72x2 629230
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
|BO! 7 Senkschraube Torx® 20 M6x12 006084 e
8 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503 o

Verkleidung/Zier- und Falzverkleidung -
Einstellschema

-

—
i
L A

26 ® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org




4. Handvorschub

4.4 Profilieren M

4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

Handlauf frasen

Profilmesserkopf ProfilCut PLUS fir Handlaufprofil

Anwendung:
Zum Frasen von Handlaufen. Kopieren bogenformiger Werkstiicke mit Schablone,
Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen, Maschinen mit/ohne CNC-Steuerung.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Messerkopf mit nachscharfbaren Wechselmessern und achsparallelen Schneiden.

Handlaufprofil

WE 500 1 51

D SB BO BO - Z n ID

mm mm mm mm min-!

165 60 - 61 30 50 2 4700 - 8100 125114

Werkzeug im Holzetui komplett mit Profilmessern und Schraubendreher.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID

mm
1 ProfilCut PLUS Messer 60x32,7x2 HW 619212
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID

mm

2 Spannbacken profiliert 58x33x8,27 629100
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

4.4 Profilieren m

4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut PLUS

Anwendung:
Zur Herstellung verschiedener Radienprofile mit 5 verschiedenen Profilmessern.
Kopieren bogenformiger Werkstiicke mit Schablone, Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Durch kombinierten Einsatz mit dem Hohlkehlprofil ist die Fertigung von
Konterprofilen moglich. Werkzeug ist beidseitig als Abplattfraser (gerade Abplattung)
einsetzbar. Messerkopf mit nachscharfbaren Wechselmessern.

Radienprofil R 2; 3; 5; 7 mm
AE 540 1 51
best. aus D SB BO BOmax Z

mm mm mm  mm
Profilmesserkopf 139 25 30 50 2

Profilmesser
Profilmesser
Profilmesser

n ID
m  min
5500 - 9600 126526 e

Nwn o3 3

Werkzeug im Holzetui inkl. Profilmesser und Schiiissel.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL R ID
mm mm
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 2 619216
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 3 619217
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 4 619218
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 5 619203
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 7 619205
Radienprofilmesserkopf Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
2 Spannbacken 23x32,5x8,27 629097
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
[ == .
4 3 1
® ab Lager lieferbar 29

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

4.4 Profilieren M

4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

D120

D 140

Profilmesserkopf D-140 mm

ein Arbeitsgang zwei Arbeitsgénge

Profilmesserkopf ProfilCut PLUS

Anwendung:
Universeller Werkzeugsatz zum Anfasen und Abrunden.

Maschine:
Tisch-, Kopier- und Profilfrasmaschinen.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Durch die Kombination aus Flige- und Fase-/Abrundmesserképfen lassen sich eine
Reihe verschiedener Profile und Holzdicken abdecken. Nachscharfbare Profilmesser
mit unterschiedlichen Radien/Fasen in einem Messerkopf montierbar.

Radienprofil R 5 - 10 mm

AE 540 1 51
best. aus D SB BO Bl Z R n ID

mm mm mm mm mm min-!
Profilmesserkopf 140 25 30 50 2 5500 - 126527 e
Profilmesser 5/8 5900
Profilmesser 6/9
Profilmesser 7/10

Werkzeug im Holzetui inkl. Profilmesser und Schlissel.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL R ID

mm mm
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 5/8 619206
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 6/9 619207
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 7/10 619208
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 2/3 619486
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 2/10 619487
1 ProfilCut PLUS Messer 25x22x2 HW 3/4 619488
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID

mm

2 Spannbacken profiliert 23x32,5x8,27 629098
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o

ﬂ!
{.\

-
[

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.4 Profilieren m
4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut PLUS

Anwendung:
Zur Herstellung von Radien- und Faseprofilen mit 3 verschiedenen Profilmessern.
Kopieren bogenformiger Werkstiicke mit Schablone, Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Messerkopf mit nachschéarfbaren Wechselmessern und achsparallelen Schneiden.

Universeller Einsatz fir verschiedene Profilierungen.

Radienprofil R 12 - 20 mm oder Fase 45°

AE 540 1 51
best. aus D SB BO BO,. Z R n ID

mm mm mm mm mm min-!
Profilmesserkopf 165 50 30 50 2 5500 - 5900 126528 e
Profilmesser 12/18
Profilmesser 14/20
Profilmesser Fase 45°

Werkzeug im Holzetui inkl. Profilmesser und Schlissel.

Ersatzmesser:
} Teile-Nr. BEZ ABM QAL R ID
mm mm
‘ 1 ProfilCut PLUS Messer 45°  50x33x2 HW 619209
‘ 1 ProfilCut PLUS Messer 50x33x2 HW 14/20 619210
‘ 1 ProfilCut PLUS Messer 50x33x2 HW 12/18 619211
} Ersatzteile:
D 125 BO Teile-Nr. BEZ ABM ID
_— mm
D 165 2 Spannbacken profiliert 48x43,5x8,27 629099
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
) 4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
Profilmesserkopf D-165 mm
T
4 3 1 2
® ab Lager lieferbar 31

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut Q

Anwendung:
Zur Herstellung verschiedener Radienprofile mit 5 verschiedenen Profilmessern.
Kopieren bogenférmiger Werkstlicke mit Schablone, Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Hoéhen- und Durchmessereinstellung mittels Absetzung im Werkzeuggrundkdrper
pro Radius. Messerkopf erweiterbar auf Radien R 12,5 - 30 mm. Wechselmesser fir
Stabfrasungen auf Anfrage.

Radienprofil R 12,5 - 30 mm

AE 540 1 53
D SB BO BOmax Do Z n ID
mm mm mm mm mm min-?
Marathon 180 32 30 50 112 2 4300 - 7400 126544 ¢

Werkzeug im Holzetui inkl. Profilmesser R 30 mm und Schlissel.
Kugellager und Anlaufringe siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.

Richtwerte flr Vorschubgeschwindigkeit v¢:
Langsbearbeitung: 8 bis 10 m min’
Querbearbeitung: 3 bis 5 m min-’!

bei Drehzahl n = 6000 min-’

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL R ID
mm mm
1 ProfilCut Q Messer 50x22x2 MC 12,5 619431 ¢
1 ProfilCut Q Messer 50x22x2 MC 15 619432 o
1 ProfilCut Q Messer 50x22x2 MC 20 619433 o
1 ProfilCut Q Messer 50x22x2 MC 25 619434 o
1 ProfilCut Q Messer 50x22x2 MC 30 619430 o
Profilmesserkopf D-180 mm Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm

2 Spannbacke ProfilCut 48x29x8.27 629284 1)
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o

Einstellung der Maschine mittels
Absetzung des Werkzeuges. )

\%h

1 = Maschinentisch
2 = Langsanschlag
3 = Werkzeug

4 = Spindelbund

32 ® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4. Handvorschub

4.4 Profilieren m

4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

D125

e

A
4

NH = 36

|
|
|
|
|
Ea

D227

Profilmesserkopf D-227 mm

| 0130 2130
0125 | 0125
D/i B/

Profilmesserkopf ProfilCut Q

Anwendung:
Zur Herstellung verschiedener Radienprofile mit 10 verschiedenen Profilmessern.
Kopieren bogenformiger Werkstiicke mit Schablone, Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Hoéhen- und Durchmessereinstellung mittels Absetzung im Werkzeuggrundkdrper
pro Radius. Messerkopf erweiterbar auf Radien R 30 - 50 mm. Wechselmesser fir
Stabfrasungen auf Anfrage.

Radienprofil R 30 - 50 mm

AE 540 1 53

D SB BO BO,max Do z n ID

mm mm mm mm mm min-?

227 57 30 50 125 2 126545 ¢

Werkzeug im Holzetui inkl. Profilmesser R 40 mm und Schilissel.
Kugellager und Anlaufringe siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL R ID ID
mm mm  mit ohne
Auslauf  Auslauf
1 ProfilCut Q Messer  80,1x30,78x2 MC 30 619436 ¢ 619440 O
1 ProfilCut Q Messer 80,1x30,56x2 MC 88 619437 ¢ 619441 O
1 ProfilCut Q Messer  80,1x31,08x2 MC 40 619435 619442 0
1 ProfilCut Q Messer  80,1x29,98x2 MC 45 619438 ¢ 619443 O
1 ProfilCut Q Messer  80,1x29,56x2 MC 50 619439 o
1 ProfilCut Q Messer 80,1x29,66x2 MC 50 619444 O
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
2 Spannbacke ProfilCut 78x39x8,27 629285 O
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o

Einstellung der Maschine mittels
Absetzung des Werkzeuges. )

1 = Maschinentisch
2 = Langsanschlag
3 = Werkzeug

4 = Spindelbund

® ab Lager lieferbar 33
O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut PLUS

Anwendung:
Zum Fréasen von Radien- und Konterprofilen. Kopieren bogenférmiger Werkstlicke mit
Schablone, Kugellager und Anlaufring.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen etc.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Messerkopf mit Wechselmessern und achsparallelen Schneiden. Universeller Einsatz

fur verschiedene Profilierungen in einem oder mehreren Arbeitsgéngen.

Radienprofil R 3 - 10 mm

WE 500 1 01

D SB BO BOumax z n ID

mm mm mm mm min-

132 40 30 40 2 5900 - 10100 125121 ¢

Richtwerte fir Vorschubgeschwindigkeit vs:
Langsbearbeitung: 8 bis 10 m min™"
Querbearbeitung: 3 bis 5 m min-’!

bei Drehzahl n = 6000 min-’

Kugellager und Anlaufringe siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.
Ersatzmesser:
2100 : Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID
mm
;:r— 1 ProfilCut PLUS Messer 40,2x27x2 HW 619219
o
o ;_._ Ersatzteile:
Yo Teile-Nr. BEZ ABM ID
o mm
ol 2 Spannbacken 38x49,5x8,27 629111
3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
2132
|
34 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
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4.4 Profilieren
4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

4. Handvorschub

it

Profilmesserkopfsatz ProfilCut Q - Fasen / Abrunden

Anwendung:
Universeller Werkzeugsatz zum Anfasen und Abrunden optional mit gleichzeitigem
Flgen der Werkstutckkante.

Maschine:
Tisch-, Kopier- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Durch die Kombination aus Flige- und Fase-/Abrundmesserkdpfen lassen sich eine
Reihe verschiedener Profile und Holzdicken abdecken. Profilmesser mit unterschied-
lichen Radien/Fasen in einem Messerkopf montierbar.

Handvorschub
SE 541 1 53
Art Dg AW n z ID
mm STK min-?
Flge-Rundung 125 2 4200 - 7100 2 126060
Rundung-Flige-Rundung 125 3 4200 - 7100 2 126061
Rundung-Rundung 125 2 4200 - 7100 2 126062
Weitere Radien sind kurzfristig lieferbar.
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM WZ Nr. ID
mm
3 Spannbacken 18x22x8,27 1,2,11,12 629231
8 Spannbacken 33x28x8,27 3,4,13, 14 629232
3 Spannbacken 38x29,71x8,27 5,15 629233
3 Spannbacken 38x29,71x8,27 6, 16 629234
3 Spannbacken 48x31,73x8,27 7,17 629235
S Spannbacken 48x31,73x8,27 8,18 629236
4 Spannbacken 18x18,75x8,27 20 009671 o
4 Spannbacken 33x18,75x8,27 85 009674 o
4 Spannbacken 48x18,75x8,27 50 009677 e
5 Spannschraube m. Scheibe M6x18,5 007442 o
Torx® 25
alal 4l s 2 o 6 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
Teile-Nr. 1 und 2 - ProfilCut Q und Wepla Messer - siehe Detaillibersicht auf den
Folgeseiten.
ID. 126060 7125
| ] ID. 126061 o125
| | ID. 126062 0125
BT | —
\ . N\ .
| | {E_| | 4 |
| | | | |
|rr"< AT LR T | D
} | | L |
I ! .
| . | |
@30 @30- @30°
69|'>. ‘¢|'>. ‘9|'>.

® ab Lager lieferbar 35
O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub

4.4

Profilieren
4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

125
|
| P
2 | o DD
_ ~ @@EE) _ Holzdicke (HD):
% (12319 (e)@e) | Filgewerkzeug ®)
f max.HD  |18R(F) |33+R[ |48R()
@ @ @ @ | F (Fase) max. = 3, 5, 7x45° oder 8x40°
ID. 126060 S
= | ©OOG [
FRARY |
(=]
Bestellbeispiel: - : @ @
-Kombinations-ID 126060
-Profilbezeichnung von oben nach unten im RL .
FiigeSB35/R5 oder R5/FiigeSB35 @'
-Bohrung 30
Fligewerkzeug
Radienwerkzeuge @
Nr1(11)+2(12) 6 | 12| 2
o105 Nr.1(11)+4(14) 13 19| 3
_ Nr.1(11)+6(16) 18| 2| 3
Nr.1(11)+8(18) B | 4
| Nr3(13)+2(12) 3 19| o
- Nr.3(13)+4(14) 0 %] B | @
Nr.3(13)+6(16) B 3| 6B |S
ID. 126061 P 8%%% | Nr3(13)+8(18) 5| 4| 8|3
= Nr5(15)+2(12) B8] 24 3% |2
: I
T _| Nr.5(15)+4(14) 50 3| 8| @
_ I Nr.5(15)+6(16) 0| %| 48|
2 20)65)60) Nr.5(15)+8(18) 0| 4| 58 E
8 _ Nr.7(17)+2(12) B %] ® |'E
= _| NL7(17)+4(14) B | 4| 53
_ NK.7(17)+6(16) 0] 46| 58
Bestellbeispiel: - QOO® ' Nr7(17)+8(18) 50 56 68
Kombil t'p ID 126061 ECT ' 18:RR [33+RR |48+R+R
-Kombinations- , (RiR|33+R+R [48+R+
-Profilbezeichnung von oben nach unten im RL c;‘ mex. HD F+R) | FF) | (F+R)
_Bii;l;%egg S5IRS F (Fase) max. = 3, 5, 7x45° oder 8x40°
HD sind mit max. Fasen gerechnet
Radienwerkzeuge
0125 NLA()+2(12) | 2
— Nr.1(11)+4(14) 5
Nr.1(11)+6(16) 10
' Nr.1(11)+8(18) 2
ID. 126062 UQ OGO | Nr3(13)+2(12) 5
= |©EG® . Ne3(13)+4(14) | 12 | @
T Ve | Nr.3(13)+6(16) 7S
Nr.3(13)+8(18) 7|53
= | ' Nr5(15)+2(12) =]
8 | Nes(t5p4(ta) | 17 |5
= \ Nr.5(15)+6(16) 2 | <
Bestellbeispiel: @@@ | mgggziggg gg g
-Kombinations-ID 126062 . =
-Profilbezeichnung von oben nach unten im RL @ 1 Nr.7(17)+4(14) 27 =
R6/RS el Nr7(17)+6(16) | 32
-Bohrung 30 Nr.7(17)+8(18) 4
36 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub

4.4

Profilieren

4.4.3 Radienprofilmesserkopfe

Ersatzteil: WZ 125138 Ersatzteil: W2z | 125146 Ersatzteil: W2z | 125154 R10
Spannbacke 629231 ME 619246 Spannbacke 629231 ME 619249 Spannbacke 629232 ME 619254
[} [}
—I wz [125139 | o, —I wz [125147 | o —! wz [125155 | . )
@ ! |ME 619247 @ ' |ME 619250 @ | |ME_ 619255
T I 58 I 1017 '
F3x45 Wz [125140 F5x45 Wz [125148 F7x45 1wz 12516 | oo
ME 619248 ME 619251 ME 619256
Wz [125375 wz [125141 Wz [125149 Wz [125157
F3x45° F5x45° F7x45°
ME 619245 ME Biosz | oX4° ME Bioms | OX° ME bioe1 |4
Ersatzteil: Ersatzteil: ;
wz [125142 WZ | 125150 Ersatztell: WZ | 125158
Spannbacke 629231 VE 61995 Spannbacke 629231 VE 619049 Spannbacke 62923 VE 619254 R10
Wz [125143 Wz [125151 wz [125159 | . )
R2-5 R6-8 R10-12
R2ad | ME 619247 Re-8¢ | ME 619250 RO ME 619255
@ | | Wz |125144 @ | Wz [125152 @ | |wz [125160 | o
_i ME 619248 _l ME 619251 _l ME 619256
WZ 125376 Wz [125145 WZ | 125153 WZ [ 125161
F3x45° F5x4 F7x45°
Messer 619245 ME Blgm | o ME Bioms | O ME Bioe1 | 4°
Ersatzteil: WZ |125162 R13 Ersatzteil: Ersatzteil: Wz | 125176 R18
Spannbacke 629232 ME 619257 Spannbacke 629233 wz [125170 Spannbacke 629233 ME 619265
, . R16
@ ; wz [125163 ] o, ®—| ME_619263 Wz [1B5177 ] piq
ME 619258 : ME 619266
" = . e
Wz [125164 | oo | oS | Wz [125178 | o0
ME 619259 wz s ME 619267
FOx40°
Wz [125165 ] g 400 ME 619269 wz (125179 L. 0o
ME 619262 ME 619270
Ersatzteil: WZ [ 125166 R13 Ersatzteil: Ersatzteil: Wz | 125180 R18
Spannbacke 629232 ME 619257 Spannbacke 629234 wz 125173 Spannbacke 629234 ME 619273
R16
wz 125167 ] oy, ME_619271 wz [125181 ] .o
ME 619258 F‘&%Z I wz [125174 ] ., ME 619274
X
I |ME 619272
wz [125168 | . @ I Wz [125182 | oo
ME 619259 ' Twz [i517s ME 619275
FOx40°
]
wz [125169 1 g 0. ME 619277 wz (125183 1. o
ME 619262 ME 619278
Ersatzteil: Ersatzteil:
Spannbacke 629235 Spannbacke 629235
Wz [125184 | oo Wz [125190 | oo 520 — Wz | 23015
- |ME 619279 ME ME 619282 ME 5071
— E10 Stk)
i WZ (125185 | oo WZ 125191 | pog Backe 9671
L @ ME 619280 ME 619283 _
keine B | :
i wz [125186 ] o, wz [125192 | oo SB35 j |z [2s0t6
I [ME 619281 ME 619284 | NE1E10§?k7)3
- Backe 9674
grsatztgil: ; 620036 Ersatzteil: l |
pannbacke Spannbacke 629236 wz -23017
i e e | | [
| . - [VE10Stk)
| | Wz [125188 | o I Wz [125194 | g | | Backe 9677
| Lve_sioo8s ' |ME 619289
[ |wz [25789 ! 80:20x30
] R27 (W25 | pag Ringsatz
* |ME Blo87 ME 619290 g . :
(pro MK 1 St. erforderlich) |
® ab Lager lieferbar 37
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.4 Profil- und Konterprofilmesserkopfe

Profilmesserkopfsatz ProfilCut Q fiir Innentiiren

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen und Konterprofilen fir Innentiren.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Messerkopf mit Wechselmessern und achsparallelen Schneiden.

Werkzeugkombination DOPPEL mit Fiigen
AE 341 1 53, AW 341 1

Art WZ Nr. BO BOmax ID
mm mm

Profil 1 (P2-P5 zus. auf Wunsch) 1,2,3 30 50 126532 ¢
Profil 1.1 (P2.1-P5.1 zus. auf Wunsch) 1, 2, 3, 4, 5 30 50 126533
Profil 6, 7 2,4,5,6,7 30 50 126534
Profil 6.1, 7 2,4.1,5.1,6,7 30 50 126535
Profil 8 2,8,9,10 30 50 126536
Profil 8.1 2,8.1,9.1,10 30 50 126537
Zusatz fur FALZ und/oder EINSEITIG 15, 16 30 50 126538

Kombinationen komplett in Holzkassetten.

Einzelwerkzeuge
SW 501 1, WE 500 1 53, WW 200 1 NN, WW 210 1 NN, WW 410 1 NN
Art WZNr. D SB BO ID
mm mm mm

Profilmesserkopf * 1 155 25 30 125250 o
Nutmesserkopf 2 1565,2 8-15 30 125089 o
Profilmesserkopf 3 155 25 30 125251 o
Profilmesserkopf 4 161 30 30 125252
Profilmesserkopf 5 161 30 30 125253
Profilmesserkopf 6 155,1 25 30 125254
Profilmesserkopf 7 155,1 25 30 125255
Profilmesserkopf 8 165 25 30 125256
Profilmesserkopf Fase 8.1 165 25 30 125257
Profilmesserkopf 9 165 25 30 125258

o B Profilmesserkopf Fase 9.1 165 25 30 125259

| Fligemesserkopf 10 125 15 30 125013

Falzmesserkopf 15 155 35 30 125018
Fligemesserkopf 16 125 30 30 125019

*

= Profilmesserkopfe montiert mit Profil P1.

R2

Ll el | Ersatzmesser:
18-l _,|_;'*_ Teile- BEZ ABM B2 WZ QAL VE ID
40 Nr. mm Nr. STK
o) 1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 1 1  MC 619291
4\/—’\/— 1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 2 1 MC 619292
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 3 1 MC 619293
Profil P 1.1 mit Sichtfuge 1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 4 1 MC 619294
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 5 1 MC 619295
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 1 1 MC 619296
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 2 3 MC 619297
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 3 3 MC 619298
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 4 3 MC 619299
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 5 3 MC 619300
1 ProfilCut Q Messer 30x31x2 6,7 3 MC 619301
1 ProfilCut Q Messer 30x31x2 6,7 5 MC 619302
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2 6,6.1,7 6 MC 619303
1 ProfilCut Q Messer 25x27x2  6,6.1,7 7 MC 619304
1 ProfilCut Q Messer 25x32x2 8 8 MC 619305
1 ProfilCut Q Messer 25x32x2 8,1 8.1 MC 619306
38 ® ab Lager lieferbar
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren
4.4.4 Profil- und Konterprofilmesserkopfe
Teile- BEZ ABM B WZ QAL VE ID
Nr. mm Nr. STK
1 ProfilCut Q Messer 25x32x2 8 9 MC 619307
1 ProfilCut Q Messer 25x32x2 8,1 9.1 MC 619308
5 Wendemesser 14,7x8x1,5 10 HW-30F 10 005070 e
5 Wendemesser 30x8x1,5 16 HW-30F 10 005072 e
5 Wendemesser 35x8x1,5 15 HW-30F 10 005073 e
7 Wendevorschneider VS2 19x19x2 2,5 HW-F 10 005115e
10 Wendemesser 7,7x8x1,5 2 HW-30F 10 005068 e
Ersatzteile:
Teile- BEZ ABM B WZNr. ID
Nr. mm
2 Spannbacken profiliert 23x30x8,27 3 629237
2 Spannbacken profiliert 23x30x8,27 1 629238
2 Spannbacken profiliert 28x38x8,27 6,6.1,7 4,41 629239
2 Spannbacken profiliert 28x38x8,27 6,6.1,7 5,5.1 629240
2 Spannbacken profiliert 23x37,32x8,27 6,6.1,7 6 629241
2 Spannbacken profiliert 23x37,32x8,27 6,6.1,7 7 629242
2 Spannbacken profiliert 23x37,2x8,27 8, 8.1 8, 8.1 629243
2 Spannbacken profiliert 23x37,2x8,27 8, 8.1 9, 9.1 629244
3 Spannschraube m. Scheibe M6x18,5 007442 o
Torx® 25
4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
6 Spannbacken 13x18,75x8,27 6 009670 e
6 Spannbacken 28x18,75x8,27 1,2,16 4 009673 e
6 Spannbacken 33x18,75x8,27 15 5 009674 o
8 Senkschraube Torx® 20 M6x0,5x4,9 006243 o
9 Schraubendreher, Torx® Torx® 20 117503
11 Spannbacken 7x18,75x8,27 2 2 009763 e
12 Gewindestift mit Schaft, M5x20 007380 o
Torx® 15
13 Schraubendreher, Torx® Torx® 15 117507 e
Magnet-Einstelllehre 0,3/0,8 005376 o

® ab Lager lieferbar 39
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M

4.4.4 Profil- und Konterprofilmesserkopfe
Rzl RZI

Doppel

®
®
®
P2/P2.1 P3/P3.1
@
fur Profile P1 - P5.1 konter
Wahlweise kénnen diese Profilmesser-
koépfe auch zum Frasen kurzer Fillungen
verwendet werden.
R2 R2 Abb.: Kombinationsmdglichkeiten der
Einzelwerkzeuge
Doppel
P4/P4.1 P5/P5.1 ®
@ Falz*
® o
(O]
® S
=2
£ <
@ .
s
€|

Einseitig®

Falz * fiir alle Profile P1 - P8 méglich (Falz-

und einseitig)

-

F

R2 R2
3 fur Profile P1 - P5.1 langs
P6.1
P8

“
K]
£

P6

P7

P8.1

.
®
®
®

Einseitig®
fiir Profile P6 - P7 langs
®
©)
fir Profil P8 langs
40 ® ab Lager lieferbar
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.4 Profil- und Konterprofilimesserkopfe

3/45° R3,5

fur Profile P6 - P7 konter 3/45° R3,5

L

©)
®

“
|
|
|
E="0—
|
|
|
|
|
1“
i
|
|
|
[
|
|
F
|
|
|
|
|

©)

flr Profil P8 konter

Einzelwerkzeuge
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.4 Profil- und Konterprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut Q fiir Mobeltiiren

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen und Konterprofilen fir M&belttren.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Messerkopf mit Wechselmessern und achsparallelen Schneiden.

SB 20 - 25 mm; ohne Sichtfuge

AE 341 1 53

D SB BO BX0) e Z n ID

mm mm mm mm min™

150 40 30 50 2 5200 - 8900 126539 ¢

Werkzeug im Holzetui komplett mit Profilmesser P1 und Schraubendreher.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM P QAL ID
mm
1 ProfilCut Q Messer 40x26x2 1 MC 619311 @
12 1 ProfilCut Q Messer 40x26x2 2 MC 619312 @
1 ProfilCut Q Messer 40x26x2 3 MC 619313 @
: 1 ProfilCut Q Messer 40x26x2 4 MC 619314 ¢
9 © 1 ProfilCut Q Messer 40x26x2 5 MC 619315 e
g 5
<'L> o Ersatzteile:
011119 Teile-Nr. BEZ ABM ID
P N aaat mm

Spannbacken profiliert 38x36,5x8,27 629245
Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢

2

3
% E % % E % 4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
P2 P3 !

—
P4 P5
D Il
‘ 2126 |
[ ‘
1 4 3 1 2
BO |
Profilmesserkopf
42 ® ab Lager lieferbar
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4. Handvorschub

4.4 Profilieren
4.4.5 Abplattprofilmesserkopfe

it

Einfachabplattung

P1
o

o

R40 RS0

| 455

50,5

4P3

£

Profilmesserkopf ProfilCut Q - Abplatten

Anwendung:

Zum Profilieren und Abplatten von 5 definierten Profilen durch Messerwechsel.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer (langs, quer).

Technische Information:
Messerkopf mit Wechselmessern und Achswinkel.

Profilieren und Abplatten, Abplattprofil geschwungen
AE 342 1 53

P D SB BO BOpax V4 n DRI
mm mm mm mm min™
1 190 40 30 50 2/2 4100 - 7000 RL
Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM B
mm
1 ProfilCut Q Messer 20x16x2 1
1 ProfilCut Q Messer 20x16x2 2
1 ProfilCut Q Messer 20x16x2 3
1 ProfilCut Q Messer 20x16x2 4
1 ProfilCut Q Messer 20x16x2 5
2 ProfilCut Q Messer (Abpl.) 50x11,68x2
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM
mm
3 Spannbacken profiliert 18x26,46x8,27 (P1-5)
4 Spannbacken profiliert 47x20,18x7,25 (Abpl.)
5 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5
6 Schraubendreher, Torx® Torx® 25

/
72

ID

126540 o

ID

619321 o
619322 o
619323
619324
619325
619326

ID

629248
629249
007442 o
117504 o

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren m
4.4.5 Abplattprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut Q - Abplatten

Anwendung:
Zum Profilieren und Abplatten von 5 definierten Profilen durch Messerwechsel.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer (langs, quer).

Technische Information:
Messerkopf mit Wechselmessern und Achswinkel.

Profilieren und Abplatten, Abplattprofil gerade

AE 342 1 53
P D SB  BO BOwm Z n DRI ID

mm mm mm mm min™
1 204 33 30 50 2/2 3800 - 6500 RL 126541
1 220 33 30 50 2/2 3500 - 6000 RL 126542
1 220 33 50 50 2/2 3500 - 6000 RL 126543

P1= Profilmesserkopf P1

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM P VE ID
| mm STK
! 1 ProfilCut Q Messer 20x27x2 1 619327
|1 ProfilCut Q Messer 20x27x2 2 619328
{ | ProfilCut Q Messer 20x27x2 3 619329
1 ProfilCut Q Messer 20x27x2 4 619330
ﬁ" 1 ProfilCut Q Messer 20x27x2 5 619331
i 2 Wendemesser 50x8x1,5 10 005075 e
! 2 Wendemesser 60x8x1,5 10 005076 o
l Ersatzteile:
Einfachabplattung Teile-Nr. BEZ ABM P ID
mm
P1 t_ﬁ_ 3 Spannbacken profiliert 18x37,46x8,27 1-5 629250
= 4 Spannbacken Abplattfraser 47x16,8x7,25 009578 e
9] —c\E : 2 4 Spannbacken Abplattfraser 57x16,8x7,25 009579 o
© __\. 5 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 o
! 7 6 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504
max. 46 |
(max. 54) - 6 5] 4] 2

44 ® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren m
4.4.5 Abplattprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf ProfilCut Q - Abplatten

Anwendung:
Zum Profilieren und Abplatten von 4 verschiedenen Profilen durch Messerwechsel.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler.

Werkstlickstoff:
Weich- und Harthdlzer, Dreischichtplatten.

Technische Information:
Messerkopf mit Wechselmessern und Achswinkel. Werkzeug flir 4 Profilvarianten
(Fase und Rundung).

Profilieren und Abplatten mit einem Messer, Abplattprofil gerade
WE 550 1 53

P D SB BO BOmax Z n ID
mm mm mm mm min?
1 200 10- 37 30 50 2 3900 - 6600 125269 o

Werkzeug im Holzetui inkl. Profilmesser P1 und Schraubendreher.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM P QAL ID
mm
1 ProfilCut Q Messer 60x14,5x2 1 MC 619332 ¢
1 ProfilCut Q Messer 60x14,56x2 2 MC 619333 ¢
p 1 Prof!ICut Q Messer 60x14,5x2 3 MC 619489
% ;.9 Erofil 1 1 ProfilCut Q Messer 60x14,5x2 4 MC 619490
IFE ) 2 Ersatzteile:
~[R2 ﬁ;-—..; .
ST 10 (gerade)  Teile-Nr. BEZ ABM ID
59 mm
© max. B2 2 Spannbacken profiliert 57x23x7,25 629251
% o i 3 Spannschraube m. Scheibe Torx® 25 M6x18,5 007442 ¢
PSS N Profil 2 4 Schraubendreher, Torx® Torx® 25 117504 o
{ = i ¢ 10 d
o4 gg | (gerade)
max. 62.4
Profil 3
:>—]ﬁo !\‘L\
- RI00 ]
53 | 10 (gerade)
max. 63mm
& Profil 4
~[R2
53 , 110 (gerade)
max. 63mm
4
® ab Lager lieferbar 45
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

WM 530 1 01 Profilmesserkopf.
WM 530 1 02 Profilmesserkopf.
WM 520 1 Profilmesserkopf.
WM 540 1 Profilmesserkopf.

Fir extrem groBe Profiltiefen bis max. 45 mm und Schnittbreiten bis 80 mm. Geeignet fiir Klein- und Mittelbetriebe zur Herstellung
von Sonderprofilen. Einsetzbar auf Maschinen mit Handvorschub. Auf Kundenwunsch kénnen Sonderprofilmesser in HS Qualitat in

den Leitz Schnelllieferdiensten gefertigt werden. Zur Herstellung eines Sonderprofilmessers gentigt eine Skizze oder Holzmuster

des vom Kunden gewilinschten Profils.

Profilmesserkopf VariForm.

VariForm Messerkdpfe sind in verschiedensten Ausfiihrungen und Abmessungen erhaltlich. Je nach Anwendung und Einsatz sind
die Tragkorper fir mech. Vorschub ohne Abweiser oder fir Handvorschub mit Abweiser ausgelegt. Den fir die jeweilige

Anwendung richtigen Messerkopftyp entnehmen Sie bitte dem untenstehenden Diagramm.

Ausfiihrungsvarianten Profiltiefe bis 15/19 mm Profiltiefe bis 20 mm

MAN-Vorschub
Fir Tischfrasmaschinen

. -

Profiltiefe bis 35 mm

Universaltragkorper Teilprofilierter Tragkorper, Profilierter Tragkdrper,
U-Profil gekropft re./li.
Schnittbreite 40/45 mm u. 50/60 mm 45/45 mm u. 50/60 mm 40 mm bis 60 mm

47



4. Handvorschub 4.4 Profilieren m
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf, Tragkodrper aus Leichtmetall

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen, Figen und Falzen.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:

Profilmesserkopf mit Leichtmetalltragkérper zur Aufnahme von Standard- oder
Sonderprofilmessern bis 50 mm Schnittbreite und max. Profiltiefe 15 mm.
Konstanter Durchmesser durch Profilwechselmesser. Messerdicke 4 mm.

D 108 mm - 148 mm
WM 500 1 04, WM 500 1 06

D SB BO BOnax Z n QAL ID
mm mm mm mm min-!
108 40 30 30 2 6000 - 10000 SP 025685 o
128 40 - 50 30 40 2 6000 - 9000 SP 025815 o
128 80 30 40 2 6000 - 8000 SP 025816 o
148 40 - 50 30 50 2 5500 - 7000 SP 025691 e
Siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.
Tabelle fur Durchmesser bei Verwendung .
von Falz- und Profilmessern: Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID
D-mm D-mm D-mm 1 Fal 40%32,8x4 SP 007104
5 ] = ; o alzmesser X32,8X: °
'Il('r"arg . :t Falrz :t Prc;ﬂl 1 Falzmesser 80x36,3x4 SP 007107 o
orpe esSe esse 2 Abweiser 38,4x32,8x4 ST 005586 ©
93 108 130 2 Abweiser 78,4x35,5x4 ST 005589 o
114 128 150
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
3 Spannbacken 36x13,21x26 009756 o
3 Spannbacken 56x15,5x26 009755 e
4 Gewindestift mit ISK 5 M10x12 006044 ¢
Schraubendreher SW 5 005446 ¢
s
4
48 ® ab Lager lieferbar
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf

Anwendung:
Zum Frasen von einseitig ausladenden Profilen mit groBer Profiltiefe, max. 45 mm.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstlickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Schnittbreite bis 50 mm. Siehe Abbildung der ausnutzbaren Profilflache. Messerdicke
4,0 mm.

MAN Vorschub, fiir einseitig ausladende Profile SB 50 mm

WM 530 1 01

D ™ SB BO BOmx Z N ID

mm mm mm mm mm min™

200 148 50 30 40 2 4500 - 7000 029636 o

Verkaufseinheit inkl. Schraubendreher, jedoch ohne Messer und Abweiser.
Bei der Messerbestellung Drehrichtung angeben.

Ersatzmesser:
BEZ BEM ABM QAL ID
mm

Profilmesserblankett R/O 50,4x45x4 HS 007297 o
Profilmesserblankett R/U 50,4x45x4 HS 007298 o
Abweiserblankett R/O 48,8x45x4 SP 005603 o
Abweiserblankett R/U 48,8x45x4 SP 005604 o
Ersatzteile:
BEZ ABM ID

mm
Gewindestift M10x16 006046 o
Schraubendreher SW 5 005446 o
Druck-Doppelkeil 49,2x13,2x26 009927 o

HS-Sonderprofilmesser und SP-Profilabweiser

Profilmesser Satz inkl. Abweiser PG | SB =50 mm
Profilmesser Satz inkl. Abweiser PG I SB =50 mm
Satz besteht aus: 2 HS-Profilmessern; 2 SP-Abweisern

Profilmesser und Abweiser werden nach Profilangaben des Kunden gefertigt.
Messerkopf nur mit Original Leitz-Profilmessern und -Abweisern verwenden!

® ab Lager lieferbar 49
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf

Anwendung:
Zum Frasen von einseitig ausladenden Profilen mit groBer Profiltiefe, max. 45 mm.
Einfacher Messereinbau ohne Einstelllehre.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Schnittbreite bis 80 mm. Siehe Abbildung der ausnutzbaren Profilflache. Messerdicke
4,0 mm.

MAN Vorschub, fiir einseitig ausladende Profile SB 60 - 80 mm
WM 530 1 02

D SB BO BOmsx HD PToa Z n ID

mm mm mm mm mm mm l'ﬂilT1

180 60-80 30 40 80 45 2 4500-6000 026768 ®
180 60-80 40 40 80 45 2 4500-6000 026769

Verkaufseinheit ohne Messer und Abweiser.
Bei der Messerbestellung Drehrichtung angeben.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID

mm
1 Profilmesserblankett R/U 60x60x6 HS 007280 o
1 Profilmesserblankett R/U 80x60x6 HS 007281 o
1 Profilmesserblankett R/O 60x60x6 HS 007282 o
1 Profilmesserblankett R/O 80x60x6 HS 007283 o
2 Abweiserblanketts R/U (60) 58x59,2x6 SP 005596 o
2 Abweiserblanketts R/U (80) 78x59,2x6 SP 005597 e
2 Abweiserblanketts R/O (60) 58x59,2x6 SP 005598 e
2 Abweiserblanketts R/O (80) 78x59,2x6 SP 005599 e
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID

mm
3 Spannschraube M16x1,5x36 LL/RL 005958 o

Gabelschlissel SW 17 005456 o

HS-Sonderprofilmesser und SP-Profilabweiser

PG I Profilmesser Satz
PG I Profilmesser Satz
PG | Profilmesser Satz
PG I Profilmesser Satz

Satz besteht aus:

SB =60 mm

SB =60 mm

SB =80 mm

SB =80 mm

2 HS-Profilmessern
2 SP-Abweisern

Profilmesser und Abweiser werden nach Profilangaben des Kunden gefertigt.
Messerkopf nur mit Original Leitz-Profilmessern und -Abweisern verwenden!

50
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen mit groBer Profiltiefe, bis max. 45,0 mm, mit nachscharf-
baren Profilmessern und Abweisern. Einfacher Messereinbau ohne Einstelllehre.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Schnittbreite bis 80,0 mm. Die symmetrische Profilierung des Tragk&rpers erlaubt

wahlweisen Einsatz im Rechts- oder Linkslauf.

MAN Vorschub, fiir symmetrische Profile SB 60 - 80 mm

WM 520 1

D SB BO BOmsx HD PToa Z n ID

mm mm mm mm mm mm min"

180 60-80 30 40 80 45 2 4500-6000 026651 e
180 60-80 40 40 80 45 2 4500-6000 026652 0

Verkaufseinheit ohne Messer und Abweiser.
Bei der Messerbestellung Drehrichtung angeben.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID

mm
1 Profilmesserblankett 60x60x6 HS 007278 o
1 Profilmesserblankett 80x60x6 HS 007279 o
2 Abweiserblankett 58x59,2x6 SP 005594 ¢
2 Abweiserblankett 78x59,2x6 SP. 005595 e
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID

mm
3 Spannschraube M16x1,5x36 LL/RL 005958 o

Gabelschlissel SW 17 005456 o

HS-Sonderprofilmesser und SP-Profilabweiser

PG | Profilmesser Satz SB =60 mm
PG I Profilmesser Satz SB =60 mm
PG | Profilmesser Satz SB =80 mm
PG I Profilmesser Satz SB =80 mm
Satz besteht aus: 2 HS-Profilmessern

2 SP-Abweisern
Profilmesser und Abweiser werden nach Profilangaben des Kunden gefertigt.
Messerkopf nur mit Original Leitz-Profilmessern und -Abweisern verwenden!

® ab Lager lieferbar 51
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren M
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

Profilmesserkopf

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen mit groBer Profiltiefe, bis max. 45,0 mm, mit nachschérfbaren
Profilmessern und Abweisern. Einfacher Messereinbau ohne Einstelllehre.

Maschine:
Tisch- und Profilfrasmaschinen.

Werkstiickstoff:
Weich- und Hartholzer.

Technische Information:
Schnittbreite bis 80,0 mm. Die symmetrische Profilierung des Tragk&rpers erlaubt
wahlweisen Einsatz im Rechts- oder Linkslauf.

MAN Vorschub, fiir symmetrische geschlossene Profile SB 60 - 80 mm
WM 540 1

D SB BO BOmsx HD PToa Z n ID

mm mm mm mm mm mm min“

180 60-80 30 40 80 45 2 4500-6000 026865 e
180 60-80 40 40 80 45 2 4500-6000 026866 O

Verkaufseinheit ohne Messer und Abweiser.
Bei der Messerbestellung Drehrichtung angeben.

Ersatzmesser:
Teile-Nr. BEZ ABM QAL ID

mm
1 Profilmesserblankett 60x60x6 HS 007276 o
1 Profilmesserblankett 80x60x6 HS 007277 o
2 Abweiserblankett 58x59,2x6 SP 005600 e
2 Abweiserblankett 78x59,2x6 SP. 005601 o
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID

mm
3 Spannschraube M16x1,5x36 LL/RL 005958 o

Gabelschlissel SW 17 005456 o

HS-Sonderprofilmesser und SP-Profilabweiser

PG Profilmesser Satz SB =60 mm
PG Il Profilmesser Satz SB =60 mm
PG I Profilmesser Satz SB = 80 mm
PG Il Profilmesser Satz SB =80 mm
Satz besteht aus: 2 HS-Profilmessern

2 SP-Abweisern
Profilmesser und Abweiser werden nach Profilangaben des Kunden gefertigt.
Messerkopf nur mit Original Leitz-Profilmessern und -Abweisern verwenden!

52 ® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



4.4 Profilieren
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

4. Handvorschub

it

Profilmesserkopf VariForm

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen. Unterschiedliche Messer mit max. 15 mm Profiltiefe kdnnen
eingebaut werden.

Maschine:
Tisch-, und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler, Kantenanleimmaschinen etc.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer (HW-30F), Plattenwerkstoffe oder verleimte Holzer (HW-10F).

Technische Information:

Universalprofilmesserkopf fir MAN Vorschub zur Aufnahme von Hartmetall
Sonderprofilmessern mit Stiitzplatte und Abweiser.

Ca. 3 bis 4 mal nachscharfbar.

Tragkorper, MAN-Vorschub, Z 2

TT 531 1

D TD  SB BO  BOmax PTmax Z  Nmax 1D

mm mm mm mm mm mm min‘1

150 116  40-45 30 50 15 2 8000 135100 e
150 116 50-60 30 50 15 2 8000 135101 e

Geliefert mit Spannbacken, ohne Stltzplatten, ohne Abweiser und ohne Messer.

45 Ersatzmesser:
Teile-Nr. SB H P e ID ID
‘ 40 ‘ mm mm mm HW-10F HW-30F
‘ ‘ 1 40 40 15 636227 @ 636240 ®
1 45 40 15 636231 @ 636244 ¢
1 50 40 15 636284 ¢ 636272 @
bl 1 60 40 15 636288 ¢ 636276 ®
Ersatzteile:
e [ W Teile-Nr. BEZ ABM fur SB ID
s mm mm
= 2 Stltzplatte VariForm fur Messer 40x40x2,1 40 645000 o
2 Stitzplatte VariForm flr Messer 45x40x2,1 45 645001 o
2 Stltzplatte VariForm fur Messer 50x40x2,1 50 645002 o
.. 2 Stitzplatte VariForm fir Messer 60x40x2,1 60 645003 o
Tragkdrper, SB 40/45 mm 3 Abweiser VariForm fiir Messer 40x40x2,1 640000 o
60 3 Abweiser VariForm fUr Messer 45x40x2,1 640001 o
‘ | 3 Abweiser VariForm fUr Messer 50x40x2,1 640002 o
50 3 Abweiser VariForm flr Messer 60x40x2,1 640003 o
" - 4 Spannbacken 36x13,21x26 40/45 009756 e
4 Spannbacken VariForm 44x13,21x24,25 50/60 009760 o
5 Gewindestift mit ISK5  M10x12 006044 o
B Schraubendreher SW 5, L100 117506 e
[a)
4
[a) Ly 5
=
Tragkorper, SB 50/60 mm
® ab Lager lieferbar 53

O kurzfristig lieferbar
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4. Handvorschub 4.4 Profilieren
4.4.6 Universalprofilmesserkopfe

it

Profilmesserkopf VariForm

Anwendung:
Zum Frasen von Profilen. Unterschiedliche Messer mit max. 20 mm Profiltiefe kdnnen
eingebaut werden.

Maschine:
Tisch-, und Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler, Kantenanleimmaschinen etc.

Werkstiickstoff:
Weich- und Harthdlzer (HW-30F), Plattenwerkstoffe oder verleimte Holzer (HW-10F).

Technische Information:

Universalprofilmesserkopf fir MAN Vorschub zur Aufnahme von Hartmetall
Sonderprofilmessern mit Stutzplatte und Abweiser.

Ca. 3 bis 4 mal nachscharfbar.

Teilprofilierter Tragkérper, MAN-Vorschub, Z 2 (U-Profil)

TT 531 1

D ™ SB BO  BOmax  PTmax  Z  Niax ID

mm mm mm mm mm mm min'1

180 165 40 30 50 20 2 7200 135120 e
180 165 60 30 50 20 2 7200 135122

Geliefert mit Spannbacken, ohne Stltzplatten, ohne Abweiser und ohne Messer.

SB _ Ersatzmesser:
‘ Teile-Nr. SB H PT ID ID
mm mm mm HW-10F HW-30F
- — 1 40 45 20 636226 @ 636239 ®
1 J by 1 60 45 20 636287 @ 636275 @
a e Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM fur SB ID
a mm mm
= 2 Stitzplatte VariForm flr Messer 40x45x2,1 645004 o
2 Stltzplatte VariForm fir Messer 60x45x2,1 645006 o
r‘ 3 Abweiser VariForm flr Messer 40x45x2,1 640004 ¢
S Abweiser VariForm fir Messer 60x45x2,1 640006 o
Tragkéroer. U-Profil 4 Spannbacken 36x13,21x26 40/45 009756 o
grorper, 4 Spannbacken 56x13,21x26 60 009757 o
5 Gewindestift mit ISK 5 M10x12 006044 o
Schraubendreher SW 5, L100 117506 e
§ qf"
2 v
54 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org
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